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**mozliwe inne diugosci wg uzgodnien

weld

DO ZGRZEWANIA NAKRETEK TYPU DIN 929

Chwyt elektrody

40

Karta katalogowa

08-01-02-40
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Tuleja A [mm] B [mm] @\
T-M4-KCF 4.2 6.2
T-M5-KCF 5.2 7.2
T-M6-KCF | 62 8.2 @/'
T-M8-KCF 8.2 10.2 Gszz
i A i L tuleja KCF
6k21 © ] @/
M18x1,5 | — &
@25
M20x1,5 120x1,5 @/
4 6k22 @ r‘é
™ &y B 225 |2
- i A i L tuleja KCF k&—l |
ol 8 . o165 ! m+ (O
T F‘ ? o AW: P20-25.1,5 1
e " 3 @ @25 |0
/L o 18 i
| a— ]
o/ 37,5 M18x1,5 ————xa"r Elektroda z tulejg z KCF
zbieznosc
1:10 (40) 212 )
@ @ @ Mo AW: P18-25.1,5
AW: TR-6k22.42-40/18M1,5 AW: KR20M1,5-25.37-18M1,5 AW: WA-6k22.22-20M1,5
Chwyt elektrody

weld

40

Karta katalogowa

08-02-01-40
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218
25,5
™
5
[3p]
T f
’ (=]
[Sp]
N

70

zbieznosc J

1:10 (40) o1

E

N

AW: M5S-18.70-40*

@20 220
26,5 285
™ [5p)
5 5
™ ™
5 5
N~ N~
o o
™ [5p)

AW: M6S-20.70-40*

AW: M8S-20.70-40*

@25
@10,5
[5p)
5
™
5
~
o
™

AW: M10S-25.70-40*

*wykonanie na zamoéwienie
**mozliwe inne dlugosci wg uzgodnien

weld

DO ZGRZEWANIA SRUB TYPU DIN 34817

Chwyt elektrody

40

Karta katalogowa

08-02-02-40
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weld

STOZEK NR 40
zbieznos¢ 1:10 @12

Karty katalogowe: 09- - -40
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wktadka a14
wolframowa )
lut Ag \
\ -
%/ =)
9]
3] [ Sl
o
N

a7,5
zbieznosc¢ J I‘—’I

1:10 (40) @12

AW: W@D-14.35-40*

214

14
o0

N

14

8
S 8
3 3
[ l
| L[]
I
AW: W@D-14.50-40* AW: W@D-14.65-40* AW: W@OD-14.80-40*

@D
1,6

2,4
3,2

*wykonanie na zamoéwienie

weld

Z WKLADKA WOLFRAMOWA DO ZGRZEWANIA MIEDZI

Chwyt elektrody

40

Karta katalogowa

09-01-01-40
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40 .
212 wkiadka
@8 wolframowa
2 L > /— lut Ag
/ 5
] @20
g7|,5 \— zbieznos¢
212 1:10 (40)
AW: W8-F03-40*
*wykonanie na zamoéwienie
Chwyt elektrody 40
We I d Z WKLADKA WOLFRAMOWA DO ZGRZEWANIA MIEDZI Karta katalogowa
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weld

STOZEK NR 40
zbieznos¢ 1:10 @12

Karty katalogowe: 10- - -40
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a7

ez /‘W
28,5 o

Y
N |
SN v
[\ |24|
e
_6k10_
AW: K7-8M1

a8

N
Y ®
° N\
I N
o]
Y Y
|@55|
SI3a
U eki2
AW: K8-1G8

310

a7,5

A
Y

21

32

v,

AW: K10-1G8

TTI\I

0
| '8
Te]

i A
! ‘

28,6

14"
6k14
AW: K10-1G4

*wykonanie na zamoéwienie

weld

Karta katalogowa

10-00-01-00
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58
40,5 35
25 |- 13 24
75 T I Yo Yo 2, ~11
M8x1 M8x1 2, . M - =
|

6k14
-
Q7
2M1,5
6k22
|
|
N
1
L
28
14M1

2
1x30° 30 0 5 1x30° 1x45°
43 = 2| 50
1,5x30° © o
AW: R12M1,5-6k14.43-8M1*
AW: R14M1-6k22.63-1G8
62
475 35
o 13 28
~ Y -
10 20 - Y 2 11
Yo Yo 2 11 L
~ J | 0 ~ - w0
- ~T— =
S| SIS 3 IRNE
~ — b1
S 3
g =
i 37,5 “~— 1x30° 1x45°
1x30 <50 1,5%30° o4 — 3

AW: R12M1,5-6k17.50-1G8*
AW: R18M1,5-6k27.67-1G4*

*wykonanie na zamoéwienie

weld

Karta katalogowa

SWIEC ELEKTRODOWYCH
10-00-02-00
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Limm]
SC40-19.400 400
SC40-19.240 240
SC40-20.400 400
SC40-20.240 240
L
15 25

zbieznos¢
7 110 (40)

2 S
-l v N
|9 )
E _ )) ®

[o2]

Q

AW: SC40-19.L
*wykonanie na zamoéwienie
Mocowanie

weld

40

Karta katalogowa

10-01-01-40
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L{mm]
SC40-19.400+R12M1,5 400
SC40-19.240+R12M1,5 240
20 SC40-20.400+R12M1,5 400
SC40-20.240+R12M1,5 | 240
@8
25 zbieznosc
L 1:10 (40) o
LI 7 i = ©
N~ N
S G .
[} >
hay 0
Q 2
2) 25,5
L %
L+38 bk12
AW: SC40-19.L+R12M1,5
*wykonanie na zamoéwienie
Mocowanie

weld

40

Karta katalogowa

10-02-01-40
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weld

Karty katalogowe: 11-__ - -
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AW: L07(1)-20.D-6x8/60

lut Sn —\ 65

@35
139
D

Elektroda Typ ostrzenia D
L07(1)-20.210-6x8/60* 1 210
LO7(1)-20.240-6x8/60* 1 240
LO7(2)-20.210-6x8/60* 2 210
L07(2)-20.240-6x8/60* 2 240
L07(3)-20.210-6x8/60* 3 210
L07(3)-20.240-6x8/60* 3 240
L07(4)-20.220-6x8/60* 4 220
LO7(4)-20.240-6x8/60* 4 240

*wykonanie na zamdéwienie

weld

Z CHLODZENIEM BEZPOSREDNIM

Mocowanie

Karta katalogowa

11-01-01-6x8/60
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AW: L03(1)-14.278-8x22/182*

14

@22

2140
2278

1x45° —/

Elektroda Typ ostrzenia
L03(1)-14.278-8x22/182* 1
L03(2)-14.278-8x22/182* 2
L03(3)-14.278-8x22/182* 3

Typy ostrzenia

34

3x45° & 3x45°

*wykonanie na zamoéwienie

weld

Mocowanie

Karta katalogowa

11-01-02-8x22/182
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www.asweld.pl ASweld Biuro Ustug Techniczno-Organizacyjnych Krzysztof Woijtal
e-mail: elektrody@asweld.pl ul. Grunwaldzka 22/10, 50-355 Wroctaw
tel. 530 718 577 NIP 898-117-63-97
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