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Wykonanie z

Mosigdzu L[mm] Miedzi L[mm]

SM47-25.400 400 SC47-25.400 400

SM47-25.240 240 SC47-25.240 240

SM47-32.300 300 SC47-32.300 300

SM47-30.300 300 SC47-30.300 300

*wykonanie na zamoéwienie

weld

Mocowanie
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Karta katalogowa

10-01-01-47




Wydanie: SIERPIEN 2021

Wykonanie z
Mosigdzu Miedzi
SM47-32.300 SC47-32.300
300 L
- s B zbieznosé
L 1:10(47)

S
RS,

weld

LQ o}
NG N
g S o 8|8
8
AW: S_47-32.300
*wykonanie na zamoéwienie
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Elektroda Typ ostrzenia D
L07(1)-20.210-6x8/60* 1 210
LO7(1)-20.240-6x8/60* 1 240
LO7(2)-20.210-6x8/60* 2 210
L07(2)-20.240-6x8/60* 2 240
L07(3)-20.210-6x8/60* 3 210
L07(3)-20.240-6x8/60* 3 240
L07(4)-20.220-6x8/60* 4 220
LO7(4)-20.240-6x8/60* 4 240

*wykonanie na zamdéwienie

weld

Z CHLODZENIEM BEZPOSREDNIM

Mocowanie

Karta katalogowa

11-01-01-6x8/60
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Elektroda Typ ostrzenia
L03(1)-14.278-8x22/182* 1
L03(2)-14.278-8x22/182* 2
L03(3)-14.278-8x22/182* 3

Typy ostrzenia

34

3x45° & 3x45°

*wykonanie na zamoéwienie

weld

Mocowanie

Karta katalogowa

11-01-02-8x22/182
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